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La gestion del buril en el marco
de las cadenas operativas
del nivel IV.4 (Magdaleniense
Superior) de la Cueva de La Pila
(Cantabria)

MERCEDES LLORET*

RESUMEN

Este articulo presenta brevemente

los modelos de la dindmica tecnolégica
observada en uno de los niveles (IV.4)
de ocupacién Magdaleniense superior
de Ila cueva de La Pila con el objeto de
caracterizar el comportamiento

de los hombres que habitaron

el lugar en el desarrollo de su
produccién litica.
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ABSTRACT

This article presents the
technological models which have
been observed in the upper
Magdalenian fevel (1V.4) at La Pila
cave in order to show the dinamic
behaviour to select their lithic
production.

Key Words
La Pila cave, Upper Magdalenian,
technology, reduction sequences.

La Pila es un yacimiento en cueva que estd situado cerca de la Playa
de Marzan y a casi un kildémetro de la ribera derecha del estuario de San
Martin de la Arena de la desembocadura del rio Besaya, en el término de
Cuchia, en el municipio cantabro de Miengo. Sus coordenadas geogréficas
soh 0°20'08"/43°25'55". (Fig. 1.)

La cueva fue sometida a diversos sondeos desde los afos sesenta
pero fue entre los afios 1982 y 1985 que Gutiérrez Séez, C., y Bernaldo de

* Colaboradora del Departamento de Prehistoria, UNED. Madrid.
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Figura 1.  Situacién de la cueva de La Pila (Cantabria).
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La gestion del buril en el marco de las cadenas operativas del nivel IV.4 ...

Quirés, F. efectuaron un programa de excavacién que proporciond la si-
guiente secuencia estratigrafica y cultural:

» Conjunto de dos niveles revueltos en los que aparecen fragmentos de
ceramica, restos liticos y restos de botellas recientes.

» Conjunto con conchero de fauna malacolégica de clima frio y mate-
riales azilienses. Esta formado por cuatro niveles :

— Nivel 1.1, matriz terrosa escasa y de color negro nitido.
— Nivel {1i.2, matriz mas arcillosa y de menor grosor, de color marrén.
— Nivel lil.3, matriz terrosa escasa y de color negro.

— Nivel [1l.4, matriz arcillosa con algunos cantos e industria de aspec-
to aziliense. La presencia de moluscos se reduce.

— Nivel lll.4b, matriz arcillosa muy compacta, s6lo se encuentra en la
zona mas externa de la cueva acufidndose rapidamente hacia el in-
terior. Sobre él se depositan los niveles de conchero.

» Conjunto sin conchero y con materiales magdalenienses. Esta for-
mado por cuatro niveles:

— Nivel IV.1, matriz no muy gruesa de color negro. Presencia de cantos.
Los restos de moluscos han desaparecido practicamente.

— Nivel V.2, matriz arcillosa compacta rojiza con cantos redondeados.
Es el nivel de mayor potencia estratigrafica y de mayor riqueza.

Estos dos niveles, V.1 y V.2 corresponden a un magdaleniense final.

— Nivel 1V.3, matriz de color negro con cantos. Esta separado del nivel
inferior por lentejones de arcilla compacta.

— Nivel IV.4, matriz de color negro con cantos, similar al nivel superior.

Estos dos niveles, V.3 y IV.4 corresponden a un magdaleniense superior.

Por Gltimo el nivel V de matriz arcillosa, se articula con bloques des-
prendidos del fondo de la cueva. Los restos liticos de este nivel han sido
incorporados al nivel IV.4 después de ser aplicado el método de los re-
montajes liticos entre ambos niveles proporcionando unos encadenamien-
tos liticos afines a una misma serie litica que confirmamos como magda-
leniense superior (Lloret,1995).
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La posicion estratigrafica de las ocupaciones es muy coherente junto
con las dos dataciones obtenidas para los niveles 111.3 y 1V.2 cedidas ama-
blemente por Bernaldo de Quirés, F., y Gutiérrez, C.

Para la ocupacion aziliense del nivel 111.3 se obtuvo una fecha de
11.710 £ 120 BP (GIF 8040).

Para la ocupacién magdaleniense del nivel 1V.2 tenemos una fecha de
12.160 = 130 BP (8047).

En la ocupacion del magdaleniense superior de la cueva de la Pila nos
encontramos que los procesos operativos en la gestién de sus materias
primas esta configurada hacia una produccién laminar siendo ésta proce-
sada bajo dos modalidades diferentes, asi se observa una produccion de
laminas y una produccién de hojitas siendo ésta Ultima el principal objetivo
de los magdalenienses para destinarla a la fabricacion de las «hojitas de
dorso». Dentro de este marco de esquema productivo se constatd a su
vez un grupo de utiles fabricados sobre unos soportes que no pertenecian
a la fase de pleno desbastado, es decir a los soportes propios del sistema
de produccién observado. Por este motivo, nuestra preocupacion se centra
ahora sobre lo que entendemos como una posible cadena operativa se-
cundaria y/o terciaria sujetas a un modelo oportunista tecnolégico que no
tipolégicos como veremos a continuacion.

Para un primer acercamiento a este problema diferenciaremos entre lo
que entendemos por modelos procesuales y modelos post-procesuales u
«oportunistas» como lo llamaremos de aqui en adelante con el fin de ir es-
tableciendo de alguna manera la dindmica tecnolégica del proceso opera-
tivo de la serie estudiada.

Todo proceso operativo presenta una serie de fases cuya gestion se
inicia desde la busqueda y seleccién de la materia prima a utilizar, es decir
la adquisicién de la materia prima y la transformacién de ésta mediante
unos métodos de desbastado gue no son otra cosa que las maneras de
hacer manifiestas de una forma de procesamiento mental. Este se refleja
en las fases que conocemos como fase de iniciacién, fase del propio des-
bastado y por ultimo las fases de fabricacién del Gtil y abandono de éste
asi como de los demas soportes, restos de nicleos y productos de acon-
dicionamiento y reparacién. Estos ultimos son tenidos en cuenta e inclui-
dos como elementos imprescindibles para comprender como veremos en
este trabajo una intencionalidad selectiva en el momento de escoger los
soportes para un utillaje determinado.

Con el estudio de los modelos de intencionalidad que se vienen reali-
zando en algunas series liticas de la cornisa cantabrica (Cabrera, V.;

154



La gestion del buril en el marco de las cadenas operativas del nivel IV.4 ...

Lioret, M.; Bernaldo de Quiros, F.,1997) se ha podido comprobar que en la
fabricacién del utensilio podemos encontrarnos con unas cadenas opera-
tivas en funcién del establecimiento de una estructura técnica asi como en
funcién de un comportamiento selectivo de tipo oportunista que se enmar-
carian bajo los siguientes modelos:

1. partiendo de la cadena operativa principal con el establecimiento de
un soporte predeterminado destinado para un determinado (til.

2. tomandec de un producto de acondicionamiento de un ndicleo, «ele-
mento predeterminante» como soporte para determinado 0til. Y es enton-
ces cuando dandose este caso lo denominaremos por nuestra parte «ca-
dena secundaria» y que segln venimos observando en otras series liticas
como los niveles aurifiacienses de la cueva del Castillo (Cabrera Valdés et
alii., 1997), y niveles magdalenienses y azilienses de la cueva de la Pila
(Lloret,1995), la cadena secundaria se identifica muy bien cuando estu-
diado el grueso de! utillaje litico puesto en relacion a la seleccién y utiliza-
cion del soporte asi como en la manera de transformar éste observamos
que el Util revierte sobre el Util marcador de! conjunto del utillaje de la serie
analizada.

A mi modo de entender, en ambos casos se opera segun un proceso
mental ya configurado con la diferencia de que determinados utiles estan
realizados sobre unos soportes que no corresponden a la fase de pro-
duccion propiamente dicha aunque si pudieran corresponder a la gestion
de una cadena secundaria establecida de antemano por el propio artesa-
no tallador.

3. La cadena terciaria de aprovechamiento parte de una gestién ya
hecha. Parte de un producto «predeterminado» o subproducto «predeter-
minante», no configurando el proceso de obtencidn del soporte aunque si
el (til o la fabricacién de éste.

4. El reavivado del util. Puede ocurrir que un (til agotado o roto se re-
avive para volver a ser utilizado pudiéndonos encontrar con el resto de un
util roto y/o la presencia del mismo tipo de (til u otro Gtil diferente en el
mismo soporte. Estariamos entonces ante el aprovechamiento del soporte
concatenado a la morfologia de éste.

Tanto la cadena terciaria como el reavivado de un Gtil no configuran el
proceso de obtencién de un soporte aunque si la fabricaciéon de un atil
tanto por extracciones de modificacion de la propia morfologia del sopor-
te que se producen en algunos casos como por retoque en la fabricacién
del atil.
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Son por tanto modelos oportunistas tecnolégicamente aunque no desde
o pol i ole dsutitisuttnplirnaes: ksartinircrisitas &0 sropeniadgsenenne-
sual de fabricacién funcional.

Los modelos procesuales presentan una diferencia con «el oportunis-
mo» y «el reavivado» en tanto que como modelos no procesuales tecno-
l6gicamente no ofrecen una intencionalidad en orden a la consecuciéon de
un producto predeterminado. Se trata mas bien del aprovechamiento ca-
sual de algo ya producido, es decir no presenta gestién productiva alguna
sino que sélo toma como algo ya acabado y no pensado «a priori», y es a
partir de ahi que se modifica morfolégicamente siendo dicha modificacién
una fase de modalidad tipolégica con una estructura técnica-morfolégica
diferente. En definitiva, el oportunismo como modelo no procesual no es
operante ni operativo desde el punto de vista tecnolbgico sino un aprove-
chamiento de la consecucién de un proceso operativo mientras que la ca-
dena secundaria estd inmersa en el propio proceso operativo. Asi pues
entendemos que en el oportunismo se obvia la fase tecnoprocesual en
cuya estructura técnica son imprescindebles tanto lo predeterminante
como lo predeterminado.

El modelo oportunista no esta proyectado a la consecuciéon de un de-
terminado soporte para un atil concreto sino a la necesidad en un mo-
mento dado de un util por lo que en dicho modelo nos encontramos un
comportamiento tecnotipoldgico caracterizado por una disparidad de Gtiles
variados mientras que en la cadena secundaria el (Otil esta mas en conso-
nancia con el 0til buscado en la cadena operativa principal y por tanto
mas acorde con el util marcador de la serie litica.

En el conjunto litico de la serie estudiada del nivel 1V.4 de ocupa-
cion magdaleniense («magdaleniense superior») de la cueva de la Pila
se pretende determinar si algunos utiles y en concreto «los buriles»
han sido fabricados mediante un modelo no procesual lo que indicaria
a mi modo de entender la dindmica tecnolégica, no sélo como un apro-
vechamiento de la materia prima sino como una gran capacidad en la
manufactura del utillaje mientras que si nos encontramos que pertene-
cen a una cadena secundaria estariamos ante un mismo parametro de
orden tipolégico lo que indicaria una gestiéon en una linea mas es-
tandarizada.

El proceso operativo gestionado por los hombres magdalenienses del
nivel 1V.4 comprendia tres cadenas operativas (Lloret, 1995) siendo la
produccién laminar de hojitas el objetivo principal de los ocupantes de la
cueva que destinaron dichos soportes para la fabricacion de las «hojitas
de dorso». No obstante en la dindmica procesual del esquema productivo
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se advierte una cadena operativa cuya produccién aunque también la-
«ocinAr ha sido destinada_a_la. obtencién de laminas medianas con un fin
un tanto mas diversificado en la consecucién del utillaje como veremos
en seguida.

MATERIA PRIMA
PIEZA TECNOLOGICA Silex Cuarcita
I FASE
la Descortezado
Bloque bruto Percutor
Lasca cortical 38 2
Lasca en parte cortical 336 218
Ib Preparacion
Lasca no cortical 577 163
Lamina cortical - -
Lamina en parte cortical 43 -
Il FASE
Lamina con cresta 5 1
Lamina subcresta 1 -
Lamina con cresta segunda 13 -
Tableta 19 -
Semitableta 24 1
Lamina 233 6
Hojita 116 1
Flanco de ndcleo 33 -
Nucleo 8 2
Fragmento de nucleo 21 -
Fragmento de cornisa 8 -
Chunk 7 -
Fragmento indeterminado 46 -
1l FASE
Golpe de buril 19 -

Las fases de desbastasdo seguin materias primas del nivel IV.4 de la cueva de la Pila

Por ultimo, no dejaremos de mencionar una tercera cadena operativa
de produccion lascar que aunque presenta un sistema morfol6gico dife-
rente de configuracién productiva no se aleja de la produccién laminar a la
hora de seleccionar los soportes segun dimensiones para los diferentes
grupos de (tiles. Este esquema de produccién se ha realizado en mayor
cuantia sobre el silex tipo «S1» y «S3», aunque también esté presente
sobre la cuarcita de grano fino tipo «C1.1».
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LOS BURILES DEL NIVEL IV .4
Los soportes
Los utiles en silex del nivel V.4 estan realizados sobre un 47,05% de hoji-

tas; un 22,94% de laminas; un 27,05% de lascas y un 2,96% de resto de pie-
zas de acondicionamiento y reparacion de nucleo asi como golpes de buril.

UTIL PIEZA TECNOLOGICA S1 S3 sS4 Ct
Fragmento de cornisa 1 - - -
Fragmento de nucleo 1 - - -
Lasca 9 7 1 1
Buril Lamina 9 2 - -
Semitableta 1 - - -
Lamina subcresta 1 - - -
Fragmento de cornisa - 1 - -
Fragmento de niicleo 2 1 - -
Raspador Tableta 1 - - -
Lasca 4 5 - -
Lamina - 1 - -
Raspador-buril Lamina 1 - - -
Perforador-raspador Lasca 1 - - -
Raedera Lasca - 1 - 2
Tabieta - 1 - -
Lasca retocada Lasca 3 5 - 1
Hoja retocada Lamina 8 2 1 1
Hojita retocada Hojita 3 - - -
Dorso rebajado Lasca 1 - - -
Pieza con truncatura Lasca 1 - - -
Lamina 1 - - -
Hoja de dorso Lasca - 1 - -
Lamina 1 2 - -
Hojita de dorso Hojita 46 10 - 1
Golpe de buril 3 - - -
Hojita de dorso apuntada Lamina 2 1 - -
Lamina 1 - - -
Hojita de dorso denticulada Hojita 10 1 - -
Golpe de buril 2 - - -
Hojita de dorso truncada Hojita 1 - - -
Hoja denticulada Lamina 1 - - -
Hojita denticulada Lamina 1 - - -
Hoja con retoque alterno Lamina 2 1 - -
Hojita con retoque alterno Hojita 1 - - -
Hojita con retogue fino Hojita 7 1 - -
Fragmento de cornisa 1 - - -
Pieza con muesca Lasca 1 1 - -

Los dtiles del nivel IV.4 de la Pila segtn soporte tecnolégico y materia prima.
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En el proceso de configuracién de laminas medianas se observd una
gestion tipoldgica de Utiles diversos como se puede apreciar en el cuadro
adjunto, y donde los buriles aparecen bien representados en una propor-
cién muy similar a la de los buriles sobre lasca.

Deteniéndonos en el buril como atil que proponemos como elemento
caracterizador de la cultura que nos ocupa junto con las hojitas de dorso
han sido realizados sobre los siguientes soportes: dieciocho sobre lamina,
once sobre lasca, uno sobre fragmento de cornisa, uno sobre fragmento
de nicleo, uno sobre semitableta, y uno sobre |amina subcresta de una’
sola vertiente. También incorporamos al estudio los recortes o golpes de
buril por ser éstos un elemento esencial en la fabricacion de los buriles y
que en el intento de realizar los remontajes liticos hemos podido rescatar
algunos golpes de buril que si bien no han remontado con los buriles re-
gistrados si se ha podido constatar la transformacién de cinco recortes de
buril en hojitas de dorso asimilables tipolégicamente al grueso del resto de
hojitas de dorso, no pudiendo ser definidas como recorte de una trunca-
dura de buril sino que han sido transformadas después de sacados dichos
recortes segun las observaciones realizados en ellos.

Por el contrario, los Utiles en cuarcita son escasos registrandose tan
solo seis, cuatro de ellos sobre lasca donde destacamos un buril y dos
sobre soporte laminar destacando una hojita de dorso.

ESTUDIO DESCRIPTIVO TECNO-TIPOLOGICO

Buril sobre Lasca: 18 piezas

De los 18 buriles siete estan realizados sobre lascas enteras y once
sobre lascas rotas. De las lascas enteras destaca un «entame» o lasca de
primer orden con talén modificado. Cuatro de los fragmentos de lascas
presentan algln resto de corteza en su cara superior.

Se trata de buriles diedros pequefos, sélo dos sobrepasan 4 cm. de lon-
gitud siendo uno de ellos de cuarcita. El resto de los buriles no sobrepasan
de 2 cm. de longitud. Sin embargo el espesor varia de 4 mm a 12 mm.

Se ha podido distinguir el tipo de talén en los siguientes piezas: tres so-
portes con talén liso (4.5 mm , 5 mm y 6 mm) y un soporte con talén pun-
tiforme (1.5 mm). En cuatro de los soportes aparece resto de preparacion
en la zona proximal de la cara superior.

La lectura realizada de los negativos dejados por levantamientos ante-
riores nos proporciona extracciones de tipo lascar en su cara superior en
diez de los soportes.
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En cuanto a la materia prima seleccionada para la fabricacién del buril,
nueve son de silex de buena calidad, ocho de silex de calidad mediocre y
uno de cuarcita de calidad mediocre.

Los soportes provienen de la primera fase del proceso operativo de
talla; cinco de las piezas de la etapa de descortezado y el resto de la
etapa de preparacion del nucleo.

Buril sobre fragmento de cornisa: 1 pieza

Se trata de un buril multiple sobre truncatura.

Presenta resto de corteza en zona proximal hacia el lateral derecho de
la cara superior. Fabrican el til en la cara inferior, asimismo podemos ob-
servar como fa truncatura va de la cara superior hacia ia inferior. El talén
no se identifica. Su tamafio: 2,2 cm. de longitud, 1,9 cm. de anchura y 8,5
mm. de espesor.

En cuanto a la materia prima seleccionada, el buril se ha realizado
sobre un fragmento de cornisa de nicleo de base lasca de silex de buena
calidad.

Buril sobre fragmento de nucleo: 1 pieza

Realizado sobre un fragmento de nucleo de silex de buena calidad. Su
tamafno no sobrepasa los 2,5 cm. de longitud. La pieza proviene de un
nacleo de hojitas sacada a través de una lasca que sirve de soporte para
la fabricacion del buril.

Buril sobre lamina: 11 piezas

De los once buriles diedros cinco estan realizados sobre lamina entera
y seis sobre 1amina rota. La fractura se encuentra en la zona proximal en
cinco de ellas y en una en la zona lateral izquierdo. El talén de los sopor-
tes enteros: en dos se trata de talones lisos de 1 mm., y 2 mm. Y en los
otros tres aparece modificado. En un soporte se aprecia preparacion.

El tamafio de los buriles en los soportes enteros: sélo uno alcanza los
6 cm., y otro los 5 cm. de longitud, el resto no sobrepasa los 3 cm., sin
embargo el espesor es mas bien fuerte. En los soportes rotos ninguno so-
brepasa los 3 cm. de longitud y el espesor es mediano.
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El buril se ha confeccionado en la zona distal lateral izquierdo, salvo en
aquellos soportes en que se na retotdaod'veitiss 1a Hachodr we dleatic-
lado observamos que aparece en el lateral derecho. Sélo en uno aparece
el retoque denticulado en ambos laterales pero persiste el buril en la zona
distal lateral izquierdo.

El indice de regularidad ha podido ser apreciado sélo en tres de las
laminas enteras: una lamina de regularidad mediana y dos con indice me-
diocre, es decir tanto los bordes del soporte como las nervaduras de la
cara superior son relativamente rectilineos y regulares.

En ocho aparecen negativos de extracciones anteriores en su cara su-
perior siendo en cinco de éstas extracciones de tipo laminar.

Nueve de los buriles estan fabricados sobre ldminas de silex de buena
calidad y dos sobre laminas de silex de calidad mediocre.

Los soportes mencionados corresponden a la fase de pleno desbasta-
do faminar.

Golpes de buril: 19 piezas

Se han registrado diecinueve golpes de buril en silex siendo doce de
ellos del tipo «S1» y siete del tipo «S3». Es interesante mencionar que
cinco de los golpes de buril del tipo «S1» han sido utilizados como sopor-
te para fabricar tres hojitas de dorso y dos hojitas de dorso denticulada.
Los soportes provienen de la propia fase de realizacién del buril.

Estas piezas después de transformadas en «hojitas de dorso» miden
de 1,1mm. a 2,8 mm. de largo, y de 2 mm a 4 mm de ancho presentando
una coherencia en sus dimensiones respecto al resto del grupo de las ho-
jitas de dorso de este nivel IV.4 asi como un mismo parametro en cuanto
a la seleccién de la materia prima y el tipo de hojita de dorso realizada
(Lloret, 1995:20).

La serie de buriles descritos se completa con tres piezas que no pode-
mos dejar de mencionar . Se trata de un raspador - buril sobre lamina de
silex tipo «S1» con un resto muy fino de corteza en la zona izquierda de la
cara superior, es una pieza pequefa de 3,9 cm. y de espesor mediano
que presenta un indice de regularidad mediano. Las otras dos piezas han
sido encontradas en los restos de talla al realizar los remontajes liticos,
son interesantes por lo que a su soporte se refiere pues se trata de un
buril sobre lamina subcresta, pieza caracteristica de un desbastado lami-
nar, y un buril sobre una semitableta de nacleo.
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La lamina subcresta de una solo vertiente (A2) aparece fracturada sien-
do reconstruida a través del enlace litico de su parte proximal y mesial. La
parte mesial de la arista 0 subcresta ha sido tomada como soporte para
realizar un buril diedro .

La semitableta de nicleo (TS) con preparacién en su cornisa no so-
brepasa los 3 cm. de longitud. El buril estd realizado sobre el plano de
percusion de la semitableta asi como en la cara inferior apareciendo asi-
mismo un retoque marginal en la zona distal.

En definitiva, los buriles del nivel IV.4 de La Pila han sido fabricados
mayormente en silex de buena calidad.

De los soportes elegidos para realizar los buriles destacan las lascas y
las ldminas aunque los soportes lascares tienden a dominar. Se trata de
piezas de pequenas dimensiones a excepcion de dos buriles sobre lamina
que alcanzan los 5 y 6 cm. de longitud.

Ahora bien, los magdalenienses de la cueva de La Pila utilizan cual-
quier soporte del proceso operativo de la materia prima principalmente el
silex para realizar este tipo de util, asi los soportes provienen casi en la
misma proporcién de la fase de descortezado y de preparacién del nicleo
que de la fase de pleno desbastado. (Fig. 2).

cadena operativa de «laminas medianas»
(soportes destinados a un utillaje diverso)

CADENA OPERATIVA PRINCIPAL DE “HOJITAS”
(soportes destinados a {a fabricaciéon de “hojitas de dorso”)

CADENA OPERATIVA SECUNDARIA
(el golpe de buril es destinado a la fabricacion
de «<hojitas de dorso»)

CADENA TERCIARIA DE APROVECHAMIENTO

(soportes que provienen de productos de acondicionamiento
como lamina subcresta, semitableta, son destinados a un utillaje
diverso: buril, lamina retocada)

Las cadenas operativas de produccion laminar del nivel IV.4 de La Plla
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Figura 2. Buriles del nivel IV.4 de La Pila. 2-3-4-5 (Dibujo Lagiiera).
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Por tanto no podemos decir que la primera intencién de los magdale-

nienses fuera la produccién de un soporte predeterminado para la fabrica-

- fi&n del budlcngaaue na ncuree cap las.haiitas de dorsa_ (Lloret. 1995 :31)
que como hemos comprobado destina la mayor parte de su produccién a
la fabricacion de éstas incluso a través de una segunda cadena operativa.

La configuracién laminar presenta cuatro cadenas operativas que esta-
blecemos jerarquicamente segun un parametro de intencionalidad produc-
tiva. Dos cadenas operativas de produccién «per se» siendo una de ellas
la cadena operativa principal cuya produccién ha sido destinada a la fa-
bricacién de hojitas de dorso, Gtil marcador de la serie litica estudiada;
una segunda cadena operativa gestionada de tal manera que aunque en-
cabece la produccién laminar obteniendo iaminas de tamafio mediano
queda relegada a una segunda intencionalidad tipolégica puesto que sus
productos han sido destinados a un utillaje diverso (lamina retocada,
pieza con muesca, pieza con truncatura, hoja de dorso, siendo el buril el
mas representativo. Una cadena operativa secundaria caracterizada por la
utilizacién como soporte «el golpe de buril» para fabricar el tipo de util
marcador del conjunto litico de la cadena operativa principal. Por ultimo,
una cadena terciaria de aprovechamiento que aun seleccionando los mis-
mos productos que la anterior gestion, los destina a la fabricacién de un
utillaje variado donde volvemos a encontrar representado al buril.

Finalmente podemos concluir que en el nivel IV.4 de La Pila se han
desarrollado dos modelos de operatividad en la consecucion de sus Utiles ;
un modelo de intencionalidad de produccion de soportes laminares en la
cadena principal de hojitas asi como en el proceso de |lAminas medianas y
en la cadena secundaria cuya gestion ha sido estandarizada tanto tecno-
I6gica como tipolégicamente mientras que la cadena terciaria de aprove-
chamiento se presenta en este nivel como un modelo oportunista sin una
estandarizacién tecnolégica que caracterice una intencién tipolégica.

En cualquier caso este proceso serd puesto en relacion con aquellos
que se vienen observando en los niveles azilienses del mismo yacimiento
con el objetivo de comprobar si se siguen [os mismos modelos procesua-
les de estandarizaciéon o por el contrario se gestionan otros a causa de in-
tencionalidades diferentes.
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